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0 Zweck

Dieses Zertifizierungsprogramm (ZP) gilt fir Kunststoffrohrleitungssysteme aus Polyethylen (PE)
nach DIN EN 1555 fir die Gasversorgung. Es ist anwendbar auf Rohre, Formstiicke und Armaturen
aus PE und anderen Werkstoffen, deren Verbindungen untereinander sowie Verbindungen mit Rohr-
leitungsteilen aus anderen Werkstoffen mit einem maximal zulassigen Betriebsdruck (MOP) von
10 bar fir Betriebstemperaturen zwischen -20 °C und 40 °C. Das ZP schlie3t Anbohrarmaturen mit
Betriebsabsperrung nach DIN 3588-1 und Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir Close-Fit-Lining nach
DIN EN ISO 11299-3 ein.

Das Zertifizierungsprogramm beschreibt allgemeine Anforderungen an das Kunststoffrohrleitungs-
system, die Erstprifung der Fertigungsstatte, die Typprifung des Produkts sowie die, der Eigen-
und Fremdiberwachung. Weiter werden Ergdnzungsprifungen beschrieben, die erforderlich sind,
um bereits nach DVGW Arbeitsblatt GW 335 zertifizierte Produkte nach den hier beschriebenen
Prifgrundlagen zu zertifizieren.

Fur Rohre und ihre Verbindungen gelten die GroéfRenklassen / Fertigungsgruppen der
DIN CEN/TS 1555-7.

Tabelle 1: Fertigungsgruppen fur Rohre und Verbindungen

Fertigungsgruppe Nenndurchmesser d, [mm]
1 dn <75
2 75<dn< 250
3 250=d, <710
4 710 <d, <800

Die Verbindungsverfahren und die zugehdrige Formsticktypen sind in Tabelle 2 aufgefiihrt.

Tabelle 2: Zuordnung der Formstiicktypen zu den Formstlickgruppen / Verbindungsverfahren

Formstick-

gruppen Verbindungsverfahren Formsticktypen

Muffen, 45°-Winkelstlicke, 90°-Winkelst9cke,
(A) Heizwendel-Schweil3muffen T-Stucke, Reduktionen, Endkappen, Uber-
gangsverbinder usw.

Anbohrarmaturen mit Betriebsabsperrung,
(B) Heizwendel-Schweil3sattel Anbohrarmaturen?, Anbohrsattel, Anschluss-
schellen usw.

Muffen, 45°-Winkelstiicke, 90°-Winkelstiicke,
© Formstiicke mit Schweienden | T-Stiicke, Reduktionen, Endkappen, Uber-
gangsverbinder usw.

1) Englisch: Tapping Tee
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1 Zertifizierungsverfahren

Produkte Gas national (europaisch nicht harmonisierter Bereich)

2 Akkreditierungen
Fir das Verfahren besteht eine Akkreditierung Nr. D-ZE-16028-01 bei der

,Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH* (DAKKS), Berlin.

3  Zertifizierungszeichen
DVGW- bzw. DIN-DVGW-Zertifizierungszeichen Produkte

i\

DVGW

CERT

A DIN

DVGW

CERT

Registriernummernschema:

DG-8111DP0001

bzw. NG-8111DP0001

DG = DVGW-Zertifizierungszeichen Gas,
NG = DIN-DVGW-Zertifizierungszeichen Gas,
8111 = Produktcode, DP = 2024, 0001 = Ifd. Nr.

4  Art des Zertifikats und des Prufverfahrens

Baumusterprifzertifikat (5 Jahre Laufzeit)
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5 Geltungsbereich

Die nachfolgenden Tabellen enthalten die Produktcodes im Geltungsbereich des ZPs zur Klassifi-

Zierung der Bauteile.

Tabelle 3: Produktcodes der PE-Druckrohre im Anwendungsbereich des ZPs

Produktgruppe

Produktcode

Produktart

Kunststoff-Druckrohre fiir
Versorgungsleitungen

81 07

PE-Rohre (Monolayer) fir die Gasversorgung,
Fert.-Gr. 1 (dn< 75 mm)

81 12

PE-Rohre (Monolayer) fir die Gasversorgung,
Fert.-Gr. 2 (75 mm < dn < 250 mm)

81 71

PE-Rohre (Monolayer) fir die Gasversorgung,
Fert.-Gr. 3 (250 mm < dn< 710 mm)

81 74

PE-Rohre (Monolayer) fir die Gasversorgung,
Fert.-Gr. 4 (710 mm < d, < 800 mm)

81 08

PE-Rohre mit koextrudierten Schichten (Multilayer)
fur die Gasversorgung, Fert.-Gr. 1 (d,< 75 mm)

81 13

PE-Rohre mit koextrudierten Schichten (Multilayer)
fur die Gasversorgung, Fert.-Gr. 2
(75 mm < d, < 250 mm)

81 72

PE-Rohre mit koextrudierten Schichten (Multilayer)
fur die Gasversorgung, Fert.-Gr. 3
(250 mm < dn < 710 mm)

81 75

PE-Rohre mit koextrudierten Schichten (Multilayer)
fur die Gasversorgung, Fert.-Gr. 4
(710 mm < dn £ 800 mm)

81 09

PE- Rohre mit abziehbarer zuséatzlicher Schicht (Pro-
tective Layer) fur die Gasversorgung, Fert.-Gr. 1
(dr <75 mm)

81 14

PE- Rohre mit abziehbarer zusétzlicher Schicht (Pro-
tective Layer) fur die Gasversorgung, Fert.-Gr. 2
(75 mm < d, < 250 mm)

81 73

PE- Rohre mit abziehbarer zusétzlicher Schicht (Pro-
tective Layer) fur die Gasversorgung, Fert.-Gr. 3
(250 mm < dn < 710 mm)

81 76

PE- Rohre mit abziehbarer zusétzlicher Schicht (Pro-
tective Layer) fur die Gasversorgung, Fert.-Gr. 4
(710 mm < d, £ 800 mm)

Kunststoff-Druckrohre far
erdverlegte Leitungen

84 31

Kunststoffrohre fir das Relining-Verfahren von Gas-
leitungen, DN < 250 mm

84 33

Kunststoffrohre fir das Relining-Verfahren von Gas-
leitungen, DN ab 250 mm

dn = Nenn-AulRendurchmesser der PE-Rohre in mm
DN = Innendurchmesser der zu sanierenden Altrohrleitung in mm
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Tabelle 4: Produktcodes der Formstucke im Anwendungsbereich des ZPs

Produktgruppe

Produktcode

Produktart

Formteile aus Kunststoffen 86

02

PE-HD-Formstiicke mit Schweil3enden fir
HS-/HM-SchweiRen?, Fert.-Gr. 1
(dn <75 mm)

86

07

PE-HD-Formstiicke mit Schweil3ende fiir
HS-/HM-SchweiRen?, Fert.-Gr. 2
(75 mm < d, < 250 mm)

86

12

PE-HD-Formstliicke mit Schweilende fir
HS-/HM-SchweiRen?, Fert.-Gr. 3
(250 mm = dn < 710 mm)

86

09

PE-HD-Formstiicke mit Schweilende fir
HS-/HM-SchweiRen?, Fert.-Gr. 4
(710 mm < dn = 800 mm)

86

03

PE-HD Heizwendelformstiicke?,
Fert.-Gr. 1 (dn < 75 mm)

86

08

PE-HD Heizwendelformstiicke?,
Fert.-Gr. 2 (75 mm < d, < 250 mm)

86

13

PE-HD Heizwendelformstiicke?,
Fert.-Gr. 3 (250 mm < dn < 710 mm)

86

10

PE-HD Heizwendelformstiicke?,
Fert.-Gr. 4 (710 mm < d, < 800 mm)

HS-Schweil’en = Heizelement-Stumpfschweil3en
HM-Schweil3en = Heizwendel-Schweil3en
dn = Nenn-AulRendurchmesser der PE-Rohre in mm

2) Fur Formteile, Verbinder oder Armaturen, die in der Gas- und Wasserversorgung eingesetzt werden, kann
unter Verwendung der Produktcodes in Tabelle 4, ein Gas-/ Wasser-Baumusterprifzertifikat ausgestellt
werden, wenn zusatzlich die Anforderungen nach dem Zertifizierungsprogramm ZP 8141 ,Rohrleitungs-
systeme aus Polyethylen nach DIN EN 12201 fur die Wasserversorgung und fur Entwéasserungs- und Ab-

wasserdruckleitungen® erfullt sind.
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Tabelle 5: Produktcodes der Werkstoffiibergangs- und Klemmverbinder im Anwendungsbereich

des ZPs
Produktgruppe Produktcode |Produktart
Werkstoffibergangsverbinder 75 21 Ubergangsverbinder aus Metall fur Gasrohre
aus PE, PEX mit Rohren aus anderen Werk-
stoffen®
75 23 Ubergangsverbinder aus Kunststoff fiir Gas-
rohre aus PE, PEX mit Rohren aus anderen
Werkstoffen 4
Klemmverbinder aus Kunststof- 86 04 PE-HD-Formstiicke flr mechanische Verbin-
fen dungen, Fert.-Gr. 1 (d, < 75 mm)
86 05 PE-HD-Formstlicke flr mechanische Verbin-
dungen, Fert.-Gr. 2 (75 mm < d, < 250 mm)
86 18 PE-HD-Formstiicke flr mechanische Verbin-
dungen, Fert.-Gr. 3 (250 mm < d, < 710 mm)
86 19 PE-HD-Formstlicke flr mechanische Verbin-
dungen, Fert.-Gr. 4 (710 mm < d, < 800 mm)

dn = Nenn-AuRendurchmesser der PE-Rohre in mm

Tabelle 6: Produktcodes der Armaturen im Anwendungsbereich des ZPs

Produktgruppe Produktcode |Produktart
Gasarmaturen 43 94 Absperrarmatur aus PE-HD,
Fert.-Gr. 1 (dn < 75 mm)
43 75 Absperrarmatur aus PE-HD,
Fert.-Gr. 2 (75 mm < d, < 250 mm)
43 76 Absperrarmatur aus PE-HD,
Fert.-Gr. 3 (250 mm < d, < 400 mm)
Rohrleitungsteile und Zubehor 45 11 Anbohrarmatur fur Rohrleitungen aus PE-HD,
Abgang: Fert.-Gr. 15

dn = Nenn-AuRendurchmesser der PE-Rohre in mm

6 Prufstellen

Nach EN ISO/IEC 17025 fur die betreffenden Prufgrundlagen akkreditierte und an die DVGW CERT

GmbH vertraglich gebundene Priifstellen.

3) DVGW G 5600-1 ist zu beachten
4) DVGW G 5600-2 ist zu beachten

5) flr die Betriebsabsperrung ist DIN 3588 Teil 1 und 3 (Gas) zu beachten

©DVGW CERT GmbH Zertifizierungsbereich: Produkte national Seite 7 von 20
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7 Anforderungen

7.1 Mechanische Anforderungen:
Es gelten die entsprechenden Kapitel der

e DIN EN 1555-2 fiir Rohre,
e DIN EN 1555-3 fuir Formstiicke,
e DIN EN 1555-4 fir Armaturen,
e DIN 3588-1 fur Absperrarmaturen mit Betriebsabsperrung,
o DVGW G 5600-1 fur Werkstoffibergangsverbinder aus Metall,
o DVGW G 5600-2 fur Werkstoffibergangsverbinder aus Kunststoff,
e DINEN ISO 11299-1 und -3 mit EN 1555 als Referenz
fur Close Fit Kunststoffrohrleitungssysteme,

in Verbindung mit DIN EN 1555-1 fur die Formmasse®, DIN EN 1555-5 fiir die Gebrauchstauglichkeit
des Systems und DIN CEN/TS 1555-7 bzw. DIN 3588-3 zur Beurteilung der Konformitat.

7.2 Anforderung an die Farbgebung von Rohren

Die im nationalen Vorwort der DIN EN 1555-2 genannten RAL-Farben gemaf3 der nachfolgenden
Tabelle sind nationale Praferenz fir die Rohr-Farbgebung in Deutschland.

PE-Rohre mit abziehbarer Aul3enschicht weisen zusétzlich zur normativ vorgegeben farblichen Au-
Renschicht nach nationaler Praferenz grine Langstreifen auf.

Tabelle 7: Farbgebung von Gas-Rohren in Deutschland

Rohre Streifen Abziehbare Koextrudierte
Aufdenschicht Aufienschicht
PE 80 gelb RAL 1018 — — —
PE 80 schwarz RAL 9004 gelb RAL 1018 gelb RAL 1018 gelb RAL 1018
PE 100 orange RAL 1033 — — —
PE 100 schwarz RAL 9004 orange RAL 1033 orange RAL 1033 orange RAL 1033

Fur Exportmarkte gilt, sofern lAnderspezifisch keine Praferenzen bestehen:

Die Rohre mussen schwarz (PE 80, PE 100 und PE 100-RC), gelb (PE 80) oder orange (PE 100
und PE 100-RC) sein. Dariiber hinaus durfen schwarze PE-80-Rohre mit gelben Streifen und
schwarze PE-100 und PE 100-RC-Rohre je nach nationaler Praferenz mit gelben oder orangenfar-
benen Streifen identifiziert werden.

Die koextrudierte Auf3enschicht koextrudierter Rohre oder die abziehbare Aul3enschicht von Rohren
mit abziehbaren Schichten muss entweder schwarz, gelb oder orange sein. Darlber hinaus dirfen
Identifizierungsstreifen je nach nationaler Praferenz verwendet werden.

6) Die Konformitat der Formmassen mit den Anforderungen der DIN EN 1555-1 kann durch eine Zertifizierung
der DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH bestéatigt werden und wird in der KRV-
Werkstoffliste ,Zertifizierte Kunststoffe flr Druckrohre und Formstiicke“ veroffentlicht (www.krv.de).
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7.3 Anforderungen an die Produktdokumentation

Zur Prufung und Zertifizierung ist vom Hersteller eine vollstandige Produktdokumentation in deut-
scher oder in englischer Sprachfassung mit folgendem Umfang einzureichen:

e Zeichnungen mit MaRangaben und Toleranzen,

e Fertigungsgruppe,

e Stlcklisten mit Werkstoffangaben, Werkstoffnachweise, Einbauanleitung, Betriebsanleitung,
Kennzeichnung etc.,

e Schweil3parameter und Abkuhlzeit,

o flir Formstiicke mit HeizwendelschweiRung: Nennwert des elektrischen Widerstandes oder
Schweil3code fur automatische Schweil3erkennung nach ISO 13950, Werkstoffe und Maflie
der Anschlussverbindung,

o Qualitatsprifplan der fertigungsbegleitenden Prifungen fur die betreffenden Erzeugnisse
(siehe Kapitel 9.2).

8 Erstprufung der Fertigungsstatte

Vor Ausstellung des Baumusterprifzertifikates ist eine Erstprifung der Fertigungsstatte durchzuftih-
ren. Der von der Zertifizierungsstelle beauftragte Prifer hat sich davon zu lberzeugen, dass beim
Hersteller die personellen und geratemafigen Voraussetzungen fir eine standige ordnungsgemane
Herstellung und Uberwachung der Bauteile gegeben sind. Dazu ist ein Priifbericht zu erstellen. Vor-
handene Prufberichte, die z.B. im Rahmen von Uberwachungen oder UBA-BWGL Audits an gleich-
artigen Produkten im Herstellerwerk durchgefiihrt wurden, kdnnen anerkannt werden.

Die Dokumentation zu den in der CEN/TS 1555-7, Tabelle 4 fir Rohre, Tabelle 5 fir Formteile bzw.
Tabelle 6 fur Armaturen genannten Prifungen in der Spalte ,Hersteller” ist wahrend der Erstprifung
der Fertigungsstatte stichprobenartig zu prifen.

9 Prifungen
9.1 Typprufung (Baumusterprifung)

Der Umfang der Prifungen fur Bauteil und System ist durch die Bedingungen N, E, M, D, D1, D27
vorgegeben:

o fur die Erstzertifizierung (N) 7,

o fir die Erweiterung der Zertifizierung um Fertigungsgruppen (E) 7,

e bei Veranderung der Formmasse (M) 7,

e bei Anderung der Konstruktion / Ausfihrung (D, D1, D2) 7,

e bei Anderungen im Herstellungsverfahren, die tiber die iiblichen prozessinternen Einstellun-
gen oder Anpassungen hinausgehen,

e beim Wechsel des Produktionsstandortes.

7y Nomenklatur gemaf den Tabellen 4 bis 6 der CEN/TS 1555-7
©DVGW CERT GmbH Zertifizierungsbereich: Produkte national Seite 9 von 20
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Danach wird der Prufumfang festgelegt fur

e Rohre in CEN/TS 1555-7, Tabelle 4,

e Formstlicke in CEN/TS 1555-7, Tabelle 59,

e Armaturen in CEN/TS 1555-7, Tabelle 6,

e Anbohrarmaturen mit Betriebsabsperrung nach DIN 3588-3,

o Werkstoffibergangsverbinder aus Metall nach DVGW G 5600-1 und

o Werkstofflbergangsverbinder aus Kunststoff nach DVGW G 5600-2.

e FUr die Erstzertifizierung von Close Fit Rohrleitungssystemen nach 1SO 11299-3 sind alle
Prifergebenisse der Spalte ,ISO 11299-3 im Anhang A2 vorzulegen. Zudem gilt die Ta-
belle 4 der CEN/TS 1555-7, sofern auf Close Fit Rohrleitungssysteme anwendbar.

Der Hersteller beauftragt zur Durchfihrung der Typprifung eine Prifstelle, die die Voraussetzungen
nach Kapitel 6 dieses Zertifizierungsprogramms erfillt. Der Umfang der Prifungen ist nach dem
~otichprobenverfahren“ nach CEN/TS 1555-7, Tabelle 4 ,5 und 6 festgelegt. Der Hersteller sendet
in der Regel Prifmuster an die zur Durchfihrung der Typprifung beauftragte Prifstelle. Alternativ
kann die Probenentnahme in Absprache mit dem Hersteller durch die Prifstelle erfolgen.

Die Prifstelle fuhrt die Prifungen gemal der Spalte ,Zertifizierungsstelle“ in den Tabellen 4, 5 bzw.
6 der CEN/TS 1555-7 durch und erstellt hierzu einen Typprifungsbericht. Vorhandene Baumuster-
pruf-, Ergénzungspruf- und Kontrollpriifberichte nach GW 335-A2 fiir Rohre oder nach GW 335-B2
fur Formstiicke, kénnen fiir die Typprifung nach DIN EN 1555 anerkannt werden, wenn zwischen-
zeitlich keine Anderung am Bauteil und System, am Produktionsverfahren oder an der Priifgrundlage
erfolgte. Fir die Anerkennung von Berichten nach GW 335-A2 bzw. -B2 gelten folgende Befristun-
gen:

o Der letzte Baumusterprufbericht darf nicht alter als 15 Jahre sein.
o Erganzungsprifberichte durfen nicht alter als der letzte Baumusterprifbericht sein.
o Kontrollprifberichte dirfen nicht alter als 5 Jahre sein.

Werden fiur die Typprufung nach DIN EN 1555 Berichte zur Baumuster-, Erganzungs- oder Kontroll-
prifung einer bestehenden Zertifizierung nach GW 335-A2 oder B2 berticksichtigt, wird das Intervall
bis zu nachsten vollstandigen Baumusterprifung (15 Jahre) auf das Zertifikat nach DIN EN 1555
Ubertragen.

Erganzungsprifungen fir Rohre, die nach GW 335-A2 zertifiziert sind, sind im Anhang Al dieses
ZPs angegeben. Der Prufumfang fiur die Zertifizierung von Close Fit Rohren nach
DIN EN ISO 11299-3 ist in Anhang A2 beschrieben. Die Erganzungsprifungen fir Formsticke, die
nach GW 335-B2 zertifiziert sind, enthalt Anhang B.

8) Fur Formteile, die in der Gas- und Wasserversorgung eingesetzt werden, kann unter Verwendung der Pro-
duktcodes in Tabelle 2, ein Gas-/ Wasser-Baumusterprifzertifikat ausgestellt werden, wenn zusatzlich die
Anforderungen der DIN EN 12201 nach dem ,ZP 8141 Rohrleitungssysteme aus Polyethylen nach DIN EN
12201 fur die Wasserversorgung und fur Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen® erflllt sind und
eine gultige Konformitatsbestatigung Hygiene gemaf der UBA ,Empfehlung zur Konformitatsbestatigung
der trinkwasserhygienischen Eignung von Produkten® vorliegt oder beantragt ist.
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9.2 Fertigungskontrolle durch den Hersteller (Eigentberwachung)

Vom Hersteller sind eigene Kontrollen der Fertigung so durchzufiihren, dass eine gesicherte Beur-
teilung der Produktion moglich ist. Dazu stellt der Hersteller einen Qualitatsprifplan auf. Die Kon-
trollen gemaRr Qualitatspriifplan sind zu dokumentieren. Die Dokumentation ist zur Uberwachungs-
prufung (Fremduberwachung) zuganglich zu halten.

9.2.1 Batch Release Tests (BRT - Freigabeprufung)

Umfang und Haufigkeit der Prifungen von Bauteilen fur die Freigabeprifung (BRT) erfolgen

e flir Rohre nach CEN/TS 1555-7, Tabelle 8,

e flir Formsticke nach CEN/TS 1555-7, Tabelle 9 und

o flir Armaturen nach CEN/TS 1555-7, Tabelle 10,

o flir Anbohrarmaturen mit Betriebsabsperrung nach DIN 3588-3.

e Zusatzlich zur Tabelle 8 der CEN/TS 1555-7 ist fur Close Fit Rohre die Anforderung an das
Ruckstellvermdgen (Memory-Effekt) gemaR Abschnitt 5.6 und Anhang A der DIN EN ISO
11299-3 an 3 Rohrabschnitten mit einer Mindestlange von 50 mm je Charge nachzuweisen.

Zur Bestimmung der in Tabelle 8 bis 10 der CEN/TS 1555-7 genannten Eigenschaften dirfen im
Rahmen des Batch Release Tests (Freigabepriifung) indirekte Prifungen durchgefiihrt werden. Die
Korrelation zwischen dem origindren und dem indirekten Prifverfahren ist zu dokumentieren und
fortzuschreiben.

9.2.2 Process Verification Tests (PVT - Prozesstberprifung)

Umfang und Haufigkeit der Prozessiberprifung (PVT) erfolgen flr

e Rohre nach CEN/TS 1555-7, Tabelle 12,
e Formstiicke nach CEN/TS 1555-7, Tabelle 13 und
e Armaturen nach CEN/TS 1555-7, Tabelle 14.

Eine Prufung, die im Rahmen einer Fremdiiberwachung als Uberwachungsprifung (Audit Test)
durchgefihrt worden ist, muss nicht als Prozessiuberprifung wiederholt werden.

9.3 Uberwachungspriifung / Audit Test (AT - Fremdiberwachung)

Die Fremduberwachung hat die Aufgabe, die Eigeniberwachung des Herstellers anhand seiner Or-
ganisation und seiner Aufzeichnungen zu Uberpriifen sowie die Ubereinstimmung des gefertigten
Produktes mit dem urspriinglichen Baumuster hachzuweisen.

Umfang und Haufigkeit der Priifungen von Bauteilen fiir die Uberwachungspriifung (AT) erfolgen fir
¢ Rohre nach CEN/TS 1555-7, Tabelle 16,
e Formstiicke nach CEN/TS 1555-7, Tabelle 17 und
e Armaturen nach CEN/TS 1555-7, Tabelle 18.
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e Zusatzlich zur Tabelle 16 der CEN/TS 1555-7 ist fur Close Fit Rohre die Anforderung an
das Ruckstellvermogen (Memory-Effekt) gemar Abschnitt 5.6 und Anhang A der
DIN EN ISO 11299-3 je 3 Rohrabschnitten mit einer Mindestlange von 50 mm nachzuwei-
sen:
- jahrlich an je einem Durchmesser der Fertigungsgruppe 2 und
- jahrlich an je einem Durchmesser der der Fertigungsgruppe 3.

Die Probennahme erfolgt durch einen Beauftragten der Prifstelle in der Regel in der Fertigungsstatte
oder dem Zentrallager des Herstellers.

Es gelten die in der ,Geschaftsordnung zur Zertifizierung von Produkten im nicht harmonisierten
Bereich” der DVGW CERT GmbH (nachfolgend Geschaftsordnung der DVGW CERT), beschriebe-
nen Festlegungen im Abschnitt ,Uberwachungsverfahren®. Fiir dieses Zertifizierungsprogramm ist
das Verfahren ,Kontrollprifung® anzuwenden.

10 Kennzeichnung

Die Kennzeichnung erfolgt gemafR den Vorgaben der zutreffenden Produktnormen im Abschnitt
.Kennzeichnung®, sowie erganzende Anforderungen aus der Geschaftsordnung der DVGW CERT
gemalf Abschnitt ,Kennzeichnung®.

11 Mitgeltende Dokumente
Bei nichtdatierten Verweisen gilt jeweils die aktuelle Ausgabe der nachfolgenden Dokumente.

e DVGW CERT GmbH <40014> Geschaftsordnung der DVGW CERT GmbH zur Zertifizierung
von Produkten im nicht harmonisierten Bereich

e DVGW CERT GmbH <58141> Zertifizierungsprogramm ZP 8141
»Rohrleitungssysteme aus Polyethylen nach DIN EN 12201 fir die Wasserversorgung und
fir Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen

e DVGW GW 335-A2:2005-11
Kunststoff-Rohrleitungssysteme in der Gas- und Wasserverteilung - Anforderungen und Prii-
fungen - Teil A2: Rohre aus PE 80 und PE 100

e DVGW GW 335-A2-B1:2010-12
Beiblatt 1 zu DVGW-Arbeitsblatt GW 335-A2:2005-11: Kunststoff-Rohrleitungssysteme in
der Gas- und Wasserverteilung - Anforderungen und Prifungen - Teil A2: Rohre aus PE 80
und PE 100

e DVGW GW 335-B2:2004-09
2. Beiblatt zum DVGW:-Arbeitsblatt GW 335 - Kunststoff-Rohrleitungssysteme in der Gas-
und Wasserverteilung - Anforderungen und Prifungen - Teil B2: Formstiicke aus PE 80 und
PE 100

e DVGW GW 335-B2-B1:2013-02
1. Beiblatt zu DVGW-Arbeitsblatt GW 335-B2:2004-09 - Kunststoff-Rohrleitungssysteme in
der Gas- und Wasserverteilung; Anforderungen und Prifungen - Teil B2: Formstiicke aus PE
80 und PE 100
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e DVGW G 5600-1:2013-10
DVGW G 5600-1 Korrektur:2014-02
Werkstoffibergangsverbinder aus Metall fir Gasrohrleitungen aus Polyethylen - Anforderun-
gen und Prifungen

e DVGW G 5600-2:2015-09
Werkstoffibergangsverbinder aus Kunststoff fir Gasrohrleitungen aus Polyethylen - Anfor-
derungen und Prifungen

e DIN 3588-1:2021-11
Gas-Anbohrarmaturen - Teil 1: Mit Betriebsabsperrung fir Polyethylen-Rohrleitungen - An-
forderungen und Prifungen

e DIN 3588-3:2021-11
+ Warnvermerk 2024-10-10
Gas-Anbohrarmaturen - Teil 3: Konformitatsbewertung

e DIN EN 1555-:2021-12
Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Gasversorgung - Polyethylen (PE) -
- Teil 1: Allgemeines
- Teil 2: Rohre
- Teil 3: Formstilicke
- Teil 4: Armaturen
- Teil 5: Gebrauchstauglichkeit des Systems

e DIN CEN/TS 1555-7: 2022-03
Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Gasversorgung - Polyethylen (PE) - Teil 7: Empfeh-
lungen fur die Beurteilung der Konformitat.

e DINEN ISO 11299-1: 2019-04
Kunststoff-Rohrleitungssysteme flr die Renovierung von erdverlegten Gasversorgungsnetz-
werken - Teil 1: Allgemeines

e DINEN ISO 11299-3: 2019-04
Kunststoff-Rohrleitungssysteme flr die Renovierung von erdverlegten Gasversorgungsnetz-
werken - Teil 3: Close-Fit-Lining

e IS0 4437-:2024-02
Rohrleitungssysteme aus Kunststoffen fir die Versorgung mit gasférmigen Brennstoffen -
Polyethylen (PE)
- Teil 1: Allgemeines
- Teil 2: Rohre
- Teil 3: Formstilicke
- Teil 4:2022-11: Armaturen
- Teil 5: Gebrauchstauglichkeit des Systems

e [SO 13950:2007-03
Rohre und Formstiicke aus Kunststoffen - Automatische Erkennungssysteme fir Heizwen-
delschweil3verbindungen

o KRV-Werkstofflisten A bis F der zertifizierten Werkstoffe fir Druckrohre und -formstticke so-
wie der zertifizierten Streifenwerkstoffe fir Druckrohre, www.krv.de

e EN ISO/IEC 17025: Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Pruf- und Kalibrierla-
boratorien

12 Geltungsdauer

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt vom 28.10.2024 bis auf weiteres.
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13 Anhang Al (informativ): Erganzungsprufungen fur Rohre, die nach DVGW GW 335-A2

zertifiziert sind

Gegenuberstellung der Typprufung/Baumusterprifung von PE Rohren nach
DVGW GW 335-A2:2005-11, Tabelle 7 und DVGWGW 335-A2-B1:2010-12 vs.

DIN CEN/TS 1555-7:2022-03, Tabelle 4.

Der zusétzliche Priifumfang ist aus den mit gekennzeichneten Feldern ersichtlich.

Norm

DVGW GW 335-

A2 (-B1)®

DIN CEN/TS 1555-7

Prifungen

EG1|EG2 | EG3

FG 1 \ FG 2 \ FG 3 \ FG 4

Anforderungen an den Werkstoff

X

(KRV-Listung

erforderlich)

x 0
(Anforderungen
geman DIN EN 1555-1)

Kennzeichnung

X + 0

Beschaffenheit / Oberflachenbeschaffenheit

X +

Farbe

X +

Malle

X +

Warmlagerung DIN EN ISO 2505

-0

Homogenitat ISO 18553

-0

Zeitstand-Innendruckversuch
(80 °C /165 h) DIN EN ISO 1167-1/-2

-0

Zeitstand-Innendruckversuch
(80 °C/1.000 h) DIN EN ISO 1167-1/-2

Zeitstand-Innendruckversuch
(20 °C /100 h) DIN EN ISO 1167-1/-2

Schmelzindex (MFR) DIN EN ISO 1133-1

ReilRdehnung/Bruchdehnung
DIN EN I1SO 6259-1/-3

Delamination/Schichtentrennung
(nur fir koextrudierte Rohre)

Durchmesseranderung von Rohrenden

Widerstand gegen langsa-
mes Risswachstum bei PE
80 und PE 100

NPT
DIN EN ISO 13479

SHT
ISO 18488

Widerstand gegen langsa-
mes Risswachstum bei PE
100-RC

ANPT
DIN EN ISO 13479

CRB
ISO 18489

Widerstand gegen schnelle Rissfortpflanzung
S4 Test DIN EN ISO 13477

Oxidations-Induktionszeit (thermische
Stabilitdt) DIN EN ISO 11357-6

X +€ X +©

Witterungsbesténdigkeit DIN EN 1SO 16871

Zugfestigkeit Stumpfschweil3verbindungen

Abquetschen DIN EN 12106

Strukturelle Unversehrtheit nach Verformung
(nur fir koextrudierte Rohre)

X +

EG Erzeugnisgruppe
FG Fertigungsgruppe

©DVGW CERT GmbH
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Legende:

X Es ist eine Anforderung in der Norm festgelegt.

- Es ist keine Anforderung in der Norm festgelegt.

Die in beiden Normen festgelegten Anforderungen sind identisch.
Es sind keine zusatzlichen Prifungen erforderlich.

DIN CEN/TS 1555-7 spezifiziert sind.

Es bestehen Unterschiede zwischen beiden Normen, jedoch sind keine zuséatzlichen
0 Prafungen erforderlich, weil z.B. keine oder geringere Anforderung in der

Es bestehen Unterschiede zwischen beiden Normen, die zuséatzliche Prifungen erfordern.

Weitere Angaben zu Prifungen sind in den nachfolgenden Ful3noten spezifiziert.

FuBnoten:

a) bei Erstproduktion: Prufungen an zwei verschiedenen Fertigungschargen
(Abmessungen oder Zeitraume)

b)  Uberprufung der Herstellerergebnisse

c) gilt fr Wanddicken < 16 mm

d) bei Erstproduktion: Nachweis reprasentativen Stichprobe gefordert
(Prufung von mindestens 100 Rohrproben)

e) je Schicht

f) e>5mm

g) i.d.R. Nachweis uber KRV-Listung abgedeckt

h)  Nachweis des Rohstoffherstellers
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14 Anhang A2 (informativ): Erganzungspriufungen fur Close Fit Rohre (DIN EN ISO
11299-3), die in Anlehnung an DVGW GW 335 A2 zertifiziert sind

Gegenuberstellung der Typprifung/Baumusterprifung von PE Rohren (FG 2 und FG 3) in
Anlehung an DVGW GW 335 A2:2005-11, Tabelle 7 und DVGW GW 335-A2-B1:2010-12 vs. Close
Fit Rohre (FG 2 und FG 3) nach DIN EN ISO 11299-3:2019-04 (FG 2 und FG 3) und

DIN CEN/TS 1555-7:2022-03, Tabelle 4.

Der zusétzliche Prifumfang ist aus den mit gekennzeichneten Feldern ersichtlich.

Norm DVGW GW 335- DIN EN ISO 11299-3
A2 (-B1)
Prifungen EG 2 ‘ EG3 | FG2 ‘ FG 3 Abschnitt
« X
Anforderungen an den Werkstoff (KRV-Listung (Anfc;gj;;ugngen 51+59)
erforderlich) DIN EN 1555-1)
Kennzeichnung X X+ 5.8+5.9)
. 3 , 52.1+59)
k)
Beschaffenheit / Oberflachenbeschaffenheit X X + 82+890
Farbe X x0 5.2.2+5.91J
)
MalRe X X + K 852:853 i)
Warmlagerung / Langsschrumpf 0 N
nach DIN EN ISO 2505 X xT 56+59!
Zeitstand-Innendruckversuch 0 e ) N
(80 °C / 165 h) DIN EN 1SO 1167-1/-2 X X+ 55+59/
Zeitstand-Innendruckversuch i n) )
(80 °C / 1.000 h) DIN EN ISO 1167-1/-2 X+ 85+89°
Zeitstand-Innendruckversuch i n) )
(20 °C / 100 h) DIN EN ISO 1167-1/-2 xT 8.5+89°
Schmelzindex (MFR) DIN EN ISO 1133-1 X P) X+ P 5.3+5.9)
ReiRdehnung/Bruchdehnung n) )
DIN EN ISO 6259-1/-3 X X+ 8.5+89°
Delamination/Schichtentrennung ) (DIN EN
. . - X + 4 1555-2,
(nur fUr koextrudierte Rohre) Anhang A.7)
Widerstand gegen langsa- NPT
mes Risswachstum bei PE - X+ M0 8.5+8.99
80 und PE 100 DIN EN ISO 13479
SHT
- - - - )
. SO 18488 8.5+8.9°
Widerstand gegen langsa- ANPT .
. . ] ) ] )
Toe()s_RRésswachstum bei PE DIN EN 1SO 13479 50) 85+8.9°
CRB . . : X% | 85+899
ISO 18489 n. 0 ' '
Widerstand gegen schnelle Rissfortpflanzung i 5 )
S4 Test DIN EN 1SO 13477 xT 8.5+89°
Oxidations-Induktionszeit (thermische D) L. p) N
Stabilitat) DIN EN 1SO 11357-6 X X+ 53+59/
(DIN EN
Witterungsbestandigkeit DIN EN ISO 16871 - X +9 1555-1,
5.2.3.2)
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DVGW GW 335- DIN EN ISO 11299-3
Norm
A2 (-B1)
Priifungen EG2 | EG3 | FG2 | FG3 |  Abschnitt
ISO 4437-5, 4

Zugfestigkeit Stumpfschweildverbindungen - X +Y bzv1v.55D5Il_\15EN
5221
(DIN EN

Abquetschen DIN EN 12106 - X +Y 1555-5,
5.2.2.1)

Strukturelle Unversehrtheit nach Verformung (DIN EN

(nur fur koextrudierte Rohre) i X+ 1555-2,

Anhang A.8)
. .. 5.6 +
. - L)
Ruckstellvermdgen (Memory-Effekt) X + Anhang A

EG Erzeugnisgruppe
FG Fertigungsgruppe

Legende:

X Es ist eine Anforderung in der Norm festgelegt.

Es ist keine Anforderung in der Norm festgelegt.

Es sind keine zusatzlichen Prifungen erforderlich.

Die in beiden Normen festgelegten Anforderungen sind identisch.

Es bestehen Unterschiede zwischen beiden Normen, jedoch sind keine zusatzlichen

0 Prufungen erforderlich, weil z.B. keine oder geringere Anforderung in der DIN EN 1SO
11299-3 spezifiziert sind.
+ Es bestehen Unterschiede zwischen beiden Normen, die zuséatzliche Prifungen erfordern.

Weitere Angaben zu Prifungen sind in den nachfolgenden Ful3noten spezifiziert.
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FuR3noten:
i) Uberprifung der Herstellerergebnisse

)] Gemal DIN EN ISO 11299-3, Abschnitt 5.9 sind in L&ndern des europaischen Binnenmark-
tes die in den Abschnitten 5.1 bis 5.8 als normative Verweisungen angegebenen Teile der
ISO 4437 (z.B. 1SO 4437-1, ISO 4437-2 und 1SO 4437-5) durch die entsprechenden Teile
der EN 1555 (EN 1555-1, EN 1555-2 und EN 1555-5) zu ersetzen

K) Prufung von Rohren im ,M“Zustand“ (manufactured — wie hergestellt — gefaltet) und von
Rohren im ,|“-Zustand” (,installed — wie eingebaut®)

L) Prifung von Rohren im ,M“-Zustand® (manufactured — wie hergestellt — gefaltet)

m) Prufung von durch Warme ruckgeformten ,M-Rohren®

n) Prifung von Rohren im ,I“-Zustand® (installed — wie eingebaut)

0) Gemal3 DIN EN ISO 11299-3, Abschnitt 8.9 sind in Landern des europaischen Binnenmark-
tes die in Abschnitt 8.1 und 8.5 als normative Verweisungen angegebenen Teile der ISO
4437 (z.B. ISO 4437-2 und ISO 4437-5) durch die entsprechenden Teile der EN 1555 (EN
1555-2 und EN 1555-5) zu ersetzen

p) je Schicht

Q) Untersuchung der Proben aus der Zeitstand-Innendruckpriufung bzw. der Prifung der
Bruchdehnung auf Delamination im Rahmen des BRT

r Im NPT bzw. ANPT ist eine der 4 Kerben in die rickgeformte Faltung des Rohres im |-
Zustand einzubringen®
s) Einmaliger Nachweis an frei wahlbaren Rohrproben im ,|“-Zustand, dass sich der Redukti-

ons-/ Ruckformungsprozess nicht nachteilig auf den Widerstand gegen schelle Rissfort-
pflanzung auswirkt. Die Schlagbelastung im S4 Test erfolgt auf der Langsachse der riick-
geformten Faltung des Rohres im I-Zustand®

t) Nachweis des Rohstoffherstellers

u) Uberprifung der Herstellerergebnisse an einem Durchmesser

9 R. Glanert, J. Grieser: Grabenlose Close-fit Installationen in PE 100-RC-Qualitat, 3R international - Heft
06, 2014, Seite 24-26
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15 Anhang B (informativ): Erganzungsprufungen fir Formstlicke, die nach

DVGW GW 335 B2 zertifiziert sind

Gegenuberstellung der Typprifung/Baumusterprifung von Formteilen nach
DVGW GW 335-B2:2004-09, Tabelle 6 und DVGW GW 335-B2-B1:2013-02 vs.

DIN CEN/TS 1555-7:2022-03, Tabelle 5.
Fir die Zertifizierung nach diesem ZP ist der Prifumfang nach DIN CEN/TS 1555-7 nachzuweisen.

+23°C, ISO 11413
Anhang C, Bed. 1

DVGW GW
Norm 335-82 (-B1) Y DIN CEN/TS 1555-7:2022-03
Priifungen Priiffumfang
Allgemeines X X
Beschaffenheit X X
Oberflachenbe- « « 5 Formteile eines Durch-
schaffenheit messers je Fertigungs-
Elektrische Eigen- « « gruppe und Formstuck-
schaften gruppe
Farbe X X
Male X X
Schmelzindex X X 1 Stichprobe /= Form-
stuckgruppe
: Nationale Anforde-
Hygiene X -
rungen
Durch Uberpriifung der
(fiir Druckanbohr- Prufergebmsse des Her-
Druckabfall X stellers. Liegen diese
armaturen) .
nicht vor, dann: 1 Form-
stuck je Durchmesser
1 Probekorper eines
: Durchmessers / Ferti-
Kennzeichnung X X
gungsgruppe [/ Form-
stlckgruppe / Kavitat
80°C /165 h 20°C /100 h FG 1 und FG 2: 3 Form-
sticke eines Durchmes-
sers je Fertigungsgruppe
Zeitstand-Innen- und Formstickgruppe
druckpriifung - 80°C /1000 h FG 3 und FG 4: 1 Form-
stick eines Durchmes-
sers je Fertigungsgruppe
und Formstickgruppe
PE 100 PE..1OO
_ SDR Hdéchstwert
Schalwiderstand SDR 11 o R .
R +23°C, ISO 11413, |1 Probekorper eines
ISO 13954 bzw. +23°C .
N Anhang C, Bed. 1 | Durchmessers / Ferti-
13955 fir Muffen,
" PE 100 gungsgruppe [/ Form-
SO 13956 flr SDR Mindestwert | stickgruppe / Bedingun
Sattel keine Priifung gribp gung
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DVGW GW
Norm 335-B2 (-B1) ¥ DIN CEN/TS 1555-7:2022-03
Prifungen Prufumfang
PE 100
ESRK;? SDR Mindestwert,
“10°C Tmin, 1ISO 11413
Anhang C, Bed. 2
PE 100
SPSF; (1)(; SDR Mindestwert,
10°C Tmax, 1ISO 11413
Anhang C, Bed. 3
PE 80
SDR 17.6 PE SOWiu:SPéLrJ}nden-
+45°C
PE 100
SDR 11, +23°C keine Prifung
Abwinkelung
X X
PE 100 mit PE 100 - N
keine Priifung | +23°C, ISO 14114, | Durch Uberprufung der
Prifergebnisse des Her-
. . Anhang B, Bed. 1 . .
Zugfestigkeit  von , stellers. Liegen diese
. PE 100 mit PE 100 . i
Stumpfschweil3- . ; nicht vor, dann: 1 Form-
. keine Prifung -5°C, ISO 14114, . ; .
verbindungen stick je Fertigungs-
Anhang B, Bed. 2 ..
PE 100 mit PE 100 | OruPPe: Formstuck-
d Bedi
keine Priffung | +40°C, ISO 14114, | O PPeUnd=edinging
Anhang B, Bed. 3
Schlagbeanspru- « (fGr Druckanbohr- | 1 Formstlick je Durch-
chung armaturen) messer
Zeitstand-Zugver- « keine Priifung i
such

V) Prifumfang nach DVGW GW 335-B2: 2 Fertigungen (Bauteiltypen, Abmessungen
oder Zeitrdume) je Erzeugnisgruppe, je Werkstoff, Bauteilart und Produktionsstatte
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